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1.- BIGUETA Tipus T.160
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2.-BLOCS ALLEUGERANTS
“hb :
Codi Cotes | coordenades en mm - PES {N/ut)
hb b bs cerdmic Formigd Poliest.
B16*70 160 590 420 a5 188 2
B16*60 160 490 320 80 151 2
B18*70 180 580 420 101 196 2
B18*60 180 490 320 84 158 2
B20*70 200 590 420 106 205 3
B20*60 200 490 320 88 164 2
B22*70 220 590 420 111 214 3
B22*60 220 490 320 93 171 2
B25*70 250 580 420 118 227 3
B25*60 250 490 320 09 181 3
B30*70 300 590 420 120 210 3
B30760 300 490 320 110 198 3
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3.- FORJATS
ARMADURA DE_REPARTIMENT
Veure_noles finals Art. 58.2.2 EHE~-08
v I
e s SLoc FORMIGO IN SITU PES (kN/m?)

(h+c)*s[/DB] litres/m? Ceramic Formige Poliest.
(16+4) * 70. Bt6* 70 57 2,32 2,84 1,76
{16+4) * 60. Bi6 * 60 60 2,40 294 1,90
(16+4)* 71. DB B16* 80 67 2,81 3,26 2,37
{18+4) * 70. B18* 70 62 2,44 2,96 1,80
(18+4) * 60. B18 * 60 66 2,57 3,17 2,04
(18+4)*71. DB B18 * 60 75 3.02 3,53 2,66
(20+4) * 70. B20* 70 66 2,63 3,14 1,99
(20+4) * 60. B20 * 60 70 2,76 3,36 2,14
(20+4) * 71, DB B20 * 60 81 3,26 3,77 2,73
(20+5) * 70. B20* 70 76 2,88 3,39 2,13
(20+5) * 60. B20 * 60 80 3,01 3.1 2,27
(20+5) * 81. DB B20* 70 86 3,34 3,78 2,64
(20+5)*71. DB B20 * 60 1] 3,51 4,02 2,83
{22+4) * 70. B22* 70 71 2,73 3,30 2,09
{22+4) * 60. B22 * 60 76 2,88 3,48 2,28
(2244} * 71. DB B22*60 89 3,44 3,95 2,90
(22+5) * 70. B22 * 70 80 2,98 3,55 2,25
(22+5) * 60. B22 * 60 86 3,13 3,73 2,41
(22+5)* 81. DB B22* 70 a3 3,49 3,99 2,80
(22+5y* 71. DB B25 * 60 99 3,69 4,20 3,03
(25+5) * 70. B25* 70 87 3,21 3,84 2,41
(25+5) * 60. B22 * 60 94 3,47 4,13 2,65
(25+5) * 81. DB B25* 70 103 3,80 4,34 3,04
{25+5) * 71. DB B22 * 80 110 4,09 4,65 3,33
(30+5) * 80. B30 * 60 107 3,86 4,52 3,00
(30+5) * 70. B30 * 60 99 3,51 4,14 3,00
(30+5)*71.DB B30 * 60 129 4,81 518 3,81
4 MATERIALS | CONTROL CONTROL (1)
FORMIGO BIGUETA1aT: HP-45/8112/lla fck = 45 Nfmm2 ye= 1,40 Estadistic / CE
FORMIGO IN SITU: HA-25/8/186/1 fck = 25 N/mm2 ye= 1,50 Estadistic
ACER ARMADURA ACTIVA: Y 1860 C 11 fpk = 1580  Nimm2 ye = 1,10 Marca CE
ACER REFORG SUPERIOR: B400S fyk = 400 N/mm2 ye= 1,15 EHE-08 88.5
ACER REFORG SUPERIOR: B500S fyk = 500 N/mm2 yc= 1,15 EHE-DB 88.5
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5.- ARMAT DE LA BIGUETA

TIPUS DE BIGUETA 71 T-2 T3 T-4 T-5 T-6 T-7
N7 - - - 164 1@4 104 104
N6 184 104 1054 - - - 104
SITUACIO N5 - - - - t@d 1p4 -
1ES N4 - - 1e4 184 - 1e4 104
ARMADURES N3 - 1p4 - - ted - 1g4
N2 - - - . - - -
N1 2¢4 204 3p4 4a4 4g4 504 5¢4
TENSIO INICIAL
(tots els nivells} 1280,00 1280,00 1280,00 1280,00 1280,00 1280,00 1280,00
. (N/mm’)
{%) PERDUES TOTALS A TERMINI ]
INFINIT (C.d.g.) 16,65 17,60 18,83 19,98 20,80 22,10 22,96

6.- CARACTERISTIQUES MECAN|QUES DE LA BIGUETA AlLLADA

TIPUS DE BIGUETA T-1 T2 T3 T-4 T-5 -6 T-7
Modul resistent | Winf 394,88 394,89 308,42 402,50 403,01 405,75 406,15
(cm®) Wsup 202,99 292,26 293,29 295,21 205,70 206,37 206,95
Tensio pretensat | Op-nf 5,68 7.35 9,50 11,29 12,32 14,17 15,04
Nimm? ap.sup 1,06 1,60 1,39 1,59 2,81 2,76 4,07
Moment | Positiu 5,39 6,95 8,04 9,73 10,71 11,53 12,16
(rﬁm) Negatiu 2,07 2,39 3,17 3,61 4,15 4,79 5,33
Rigidesa total E-lb (MN-m™ 1,08 1,08 1,09 1,10 1,10 1,10 1,10
Tallant (kN) vu 8.25 9,84 1,31 12,62 13,97 15,15 16,39
Moments de | Mo D 2,24 2,90 378 4,54 4,96 5,75 6,11
servel positiu
(kN Mo’ TL 3,28 3,03 4,83 5,60 6,02 6,81 717
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7.- FORJATS
FORJAT N° 1.- 16+4(60) S
FLEXIG POSITIVA
- ) . Tgllgnt
TIPUS DE Mbc_i ul resistent Momﬂﬁ dltim B (gl’?ﬁ;?ni) Momegﬁmt‘,:srval VuL;:::\rlr}m)
BIGUETA Winf {cm?®/m) (m-KNim) i e
Total Fisurada Mo Mo M0,2 vu
=) E-lfis D TL FC
T1 1192,00 13,32 4,66 7,75 3,52 6,09 10,62 - 21,21
T2 1284,00 17,62 4,69 7,78 4,10 8,48 13,36 - 23,60
T-3 1336,00 22,15 4,70 7,84 4,43 11,41 16,49 - 25,90
T-4 1387,00 26,45 4,69 7.90 4,80 14,10 19,37 - 27,99
T-5 1424,00 30,01 4,70 7,92 5,12 15,79 21,20 - 30,23
T-6 1453,00 34,36 4,71 7,97 5,34 18,53 24,04 - 32,20
T-7 1476,00 37,72 4,72 7,100 5,57 19,98 25,58 - 34,44
FLEXIO NEGATIVA
REFORC st MOMENT ULTIM {rm.XN/m) ﬁ:‘%ﬁﬁfnﬁ MOMENT Telant Uitim
SUPERIOR PER (mm2) SECTI0 FISSURADA FISSURACIO Zona Massissa
BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTALE'l Pyt {m.kN/m) Vu (&KN/m)
110 78 10,40 10,59 7.75 0.85 15,64 127,28
218 100 13,20 13,52 7.75 1,00 15,64 127,28
1612 113 14,78 15,18 7.75 1,08 15,64 127,28
2810 157 20,20 20,97 7,75 1,36 15,64 127,28
1016 201 25,43 28,70 7.75 1,63 15,64 127,28
2012 226 28,34 29,95 7,75 1,77 15,64 127,28
1620 314 5 41,13 7.75 2,24 15,64 127,28
2916 402 - 52,02 1,75 2,65 15,64 127,28
316 603 - 75,97 7,75 3,45 15,64 127,28
2220 628 - 78,85 7.75 3,54 15,64 127,28
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FORJAT N°® 2.- 16+4(70) S

FLEXIO POSITIVA
) - Tgal[ant
TIPUSDE | Modul resistent | MOment Ultim o (2%3.?:\) Mome?,:,{',?]ﬁmwe' Vulimm)
BIGUETA Winf {(cm?m) (mekim) _ el
Total Fisurada Mo Mo MD,2 Vu
Ef Elfis D TL FC
T-1 1025,00 11,44 4,85 6,95 3,03 5,24 9,13 = 18,18
T2 1105,00 15,07 4,38 6,98 3,53 7.30 11,50 - 20,23
T-3 1154,00 19,07 4,89 7.03 3,83 9,84 14,24 - 22,20
T4 1197,00 22,79 4,88 7.08 4,18 12,17 18,71 - 23,00
T-5 1230,00 25,89 4,89 711 4,44 13,64 18,31 - 25,91
T-6 1256,00 29,66 4,91 7.16 4,64 16,02 20,79 - 27,60
T-7 1278,00 32,60 4,92 7.18 4,85 17,30 22,15 - 29,52
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT ULTIM {m.kN/m) m‘;’."ﬁﬁﬁ MOMENT Tallant Ultim
A (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALEl | FISSURADA Fl?:gtdﬁmlo o mﬁﬁsa
MASSISSA E-lfis .
1410 78 8,91 9,09 6,95 0,73 14,97 127,28
208 100 11,32 11,61 6,95 0,86 14,97 127.28
1012 113 12,67 13,04 6,85 0,93 14,97 127,28
2310 157 17,31 18,03 6,95 1,17 14,97 127,28
1216 201 21,80 22,67 6,95 1,40 14,97 127,28
2p12 226 24,29 25,78 6,95 1,52 14,07 127.28
1520 314 - 35,46 6,95 1,02 14,97 127,28
2016 402 d 44,92 6,95 2,27 14,97 127,28
3316 603 - 65,88 6,95 2,96 14,97 127,28
2020 628 - 68,41 6,95 3,03 14,07 127,28
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FORJAT N° 3.-1

8+4(71) DB

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUSDE | Modufresistent | Momert dlfm ; i) Rihiohedes o
BIGUETA Winf {cm*/m) (mekNim) - i i bl
ofal Fisurada Mo Mo M0, 2 Vu
Ed Edfis D TL FC
T1 985,00 22,23 7.95 10,98 5,83 10,15 17,68 - 61,05
T2 2124,00 29,11 7,99 11,02 6,72 14,04 22,10 - 68,71
T3 2200,00 36,65 7,100 11,09 7,22 18,80 27,15 - 69,91
T-4 2272,00 43,57 7.99 11,16 7,75 23,09 31,72 - 70,52
T-5 2319,00 49,18 8,00 11,19 8,19 25,71 34,52 - 70,52
T-6 2356,00 56,06 8,02 11,26 8,47 30,05 39,00 - 70,69
T-7 2382,00 61,18 8,02 11,28 8,77 32,24 4128 - 70,69
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT OLTIM (m.kN/m) (Rni?"rv?r%m MOMENT Tallant Ult‘im
S oA {mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE | FISSURADA F'?ﬁiﬁf&%'o 2 ?Il?\lslxsa
MASSISSA E-lfis '

208 100 11,37 11,45 10,98 1,10 18,06 127,28
308 151 16,89 17,08 10,98 1,40 18,08 127,28
2010 157 17,58 17,78 10,98 144 18,06 127,28
2812 226 25,01 25,43 10,98 1,84 18,06 127,28
310 235 25,99 26,44 10,08 1,89 18,06 127,28
312 339 36,71 37,66 10,98 2,44 18,06 127,28
2016 402 42,98 44,32 10,98 2,75 18,06 127,28
3316 603 . 65,02 10,98 3,67 18,06 127,28
20820 628 - 67,52 10,98 3,78 18,06 127,28
3a20 930 - 96,52 10,08 4,94 18,06 127,28
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FORJAT N° 4.- 18+4(60) S

FLEXIO POSITIVA
) ‘ . T'all.anl
TIPUSDE | Modulresistent | Moment ltim 6 (igﬁnﬁ?&) Mome?y.mt,,fswe‘ VU“(E}G'}m)
BIGUETA Winf {cm¥m) (mkN/m) _ . e
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
E-l E-lfis 8] TL FC
T-1 1370,00 15,12 6,07 10,11 4,29 7,05 12,28 - 23,33
T-2 1495,00 19,93 8,11 10,16 5,06 9,88 15,55 - 25,96
T3 1561,00 - 25,18 6,12 10,23 5,53 13,34 19,27 - 28,49
T-4 1625,00 30,06 8,11 10,30 8,03 16,51 22,68 - 30,81
T-5 1671,00 34,22 6,13 10,34 5,46 18,53 24,38 - 33,61
T8 1707,00 39,17 6,14 10,41 6,76 21,78 28,26 - 35,81
T-7 1738,00 43,13 6,16 10,44 7,08 23,51 30,11 - 38,17
FLEXIG NEGATIVA
REFORG A MOMENT ULTIM {m.xNim) (Rn'gﬁﬁf:)‘ , MOMENT Taltant Ultim
A (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALEY | TIOSURADA Fl?rﬁlimnc)lo v i(\ﬂ?j:f)’sa
MASSISSA E-ifis i
1910 78 11,59 11,78 10,11 1,09 18,84 141,42
2p8 100 14,73 15,04 10,11 1,28 18,84 141,42
1912 113 16,49 16,88 10,11 1,38 18,84 141,42
210 157 22,58 23,35 10,11 1,74 18,84 141,42
1816 201 28,47 29,75 10,11 2,07 18,84 141,42
2012 226 31,77 33,38 10,11 2,25 18,84 141,42
1620 314 - 45,89 10,11 2,84 18,84 141,42
2616 402 - 58,10 10,11 3,37 18,84 141,42
3316 603 - 85,10 10,11 4,39 18,84 141,42
2020 628 - 88,36 10,11 4,51 18,84 141,42
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FORJAT N° 5.- 18+4(70) S
FLEXIO POSITIVA
o w Tallant
TIPUSDE | Modui resistent | Momentultm 6 (r:l?r:f:;ran) Mome?xlznpﬁ;c;wm Vulﬂfmm}
BIGUETA Winf {cm®m) (kiNim) i i
Total Fisurada Mo Mo MD0,2 Vu
Ed Elfis D TL FGC
T1 1186,00 12,99 6,31 9,05 3,69 6,06 10,56 = 19,99
T-2 1287,00 17,13 6,35 8,10 4,36 8,50 13,30 - 22,25
T-3 134500 21,65 6,36 9,16 4,77 11,49 16,60 - 24,42
T4 1401,00 25,89 6,35 9,23 521 14,24 19,56 - 26,41
T-5 1443,00 29,50 6,37 9,26 560 16,00 21,48 - 28,52
T-6 1475,00 33,79 6,39 9,32 5,87 18,82 24,42 - 30,39
T7 1503,00 37,24 5,40 9,36 6,16 20,34 26,05 - 32,72
FLEXIG NEGATIVA
REFORG Ast MOMENT ULTIM {m.kN/m) (RTL?:\?'\E’%\? MOMENT Taltant Uil_im
SUPERIOR PER FISSURACIO Zona Massissa
BIGUETA (mm2) SEGCIO TIPUS M?\%%?sl,g " TOTALEY | TISSURADA (m.kN/m) Vi (kNim)
1810 78 9,93 10,11 9,05 0,94 17,91 141,42
268 100 12,62 12,92 9,05 1,10 17,91 141,42
1812 113 14,13 14,51 9,05 1,19 17,91 141,42
2610 157 19,35 20,07 8,05 1,49 17,91 141,42
ip16 201 24,41 25,58 9,05 1,77 17,91 141,42
2012 226 27,23 28,72 .05 1,93 17,01 141,42
1920 314 @ 39,54 9,05 2,43 17,61 141,42
2916 402 . 50,14 9,05 2,88 17,91 141,42
3216 603 - 73,71 9,05 3,77 17,91 141,42
2020 628 - 76,67 9,05 3,86 17,91 141,42
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FORJAT N° 6.- 18+4(71) DB
FLEXIO POSITIVA
o _ . T.all?nt
TIPUSDE | Modul resistent | MOment uitim 5 ﬁﬂ?ﬁ?ﬁ; Mome?él.m;;gwe‘ Vulﬂ:mm)
BIGUETA Winf {em?/m)
(m-kiNim) Total Fisurada Mo Mo’ MO,2 Vu
=] E-lfis D TL FC
1 2298,00 25,28 10,41 14,40 7,10 11,74 20,47 - 67,61
T-2 2476,00 33,18 10,47 14,46 8,30 16,36 25,76 - 67,61
T3 2574,00 41,73 10,48 14,56 9,01 22,00 31,77 - 67,61
T-4 2665,00 49,67 10,47 14,65 9,74 27,09 37.21 - 68,27
T-3 2727,00 56,20 10,48 14,69 10,35 30,24 40,69 - 68,27
T8 2775,00 64,18 10,51 14,78 10,76 35,39 45,93 - 68,37
T-7 2810,00 70,34 10,52 14,82 11,18 38,03 48,70 - 68,37
FLEXIO NEGATIVA
REFORC . MOMENT ULTIM (m.kN/m) Z“'? ﬁﬁfﬂ’? MOMENT Tallant Uttim
SUPERIOR PER (mm2) SECEIR IS SURADA FISSURACIC Zona Massissa

BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTALE| ifls {rm.kN/m) Vu (kN/m)
208 100 12,85 12,74 14,40 1,43 21,98 141,42
308 151 18,82 19,01 14,40 1,80 21,08 141,42
210 157 19,59 19,79 14,40 1,85 21,98 141,42
2612 226 27,90 28,32 14,40 2,34 21,98 141,42
3810 235 29,00 20,46 14,40 241 24,98 141,42
12 339 41,05 42,00 14,40 3,10 21,98 141,42
2016 402 48,13 49,47 14,40 3,49 21,98 141,42
3016 603 = 72,74 14,40 4,86 21,98 141,42
2020 628 - 75,56 14,40 4,80 21,98 141,42
3p20 930 - 108,43 14,40 6,28 21,08 141,42
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FORJAT N° 7.- 20+4{60} S
FLEXIO POSITIVA
B ] . T;allgnt
TIPUS DE | Modul resistent | Moment dlim ; (rﬁi?rl\:;m) R .
BIGUETA wing {cm¥m) {ekNim) _ _ el
Taotal Fisurada Mo Mo MD,2 Vi
£l E-lfis B TL FC
T 1584,00 16,93 7.71 12,82 5,17 8,10 14,11 - 25,16
T-2 1724,00 22,33 7.76 12,88 8,17 11,39 17,94 - 28,06
T3 1805,00 28,17 7.77 12,67 6,78 15,42 22,27 - 30,85
T-4 1880,00 33,67 7,76 13,06 7.43 18,11 26,25 - 3344
T-5 1936,00 38,43 7.78 13,11 8,00 21,47 28,82 - 36,16
T-6 1980,00 43,98 7.80 13,19 8,40 25,25 32,77 - 38,59
T-7 206,00 48,55 7,82 13,24 8,83 27,29 34,94 - 41,16
FLEXIQ NEGATIVA
REFORG - MOMENT ULTIM (m.kN/m) ﬂ?ﬁﬁm MOMENT Tallart Ultim
e (mm2) SECCI® TIPUS SECCIO ToTALES | FISSURADA Fl?n? iﬁﬁgo o ?ﬂ?ﬁﬁi‘}’sa
MASSISSA E-ifis -
110 78 12,77 12,97 12,82 1,37 21,77 160,17
228 100 16,25 16,57 12,82 1,60 21,77 150,17
112 113 18,20 18,60 12,82 1,73 21,77 150,17
2610 157 24,95 25,73 12,82 2,18 24,77 150,17
1816 201 31,52 32,79 12,82 2,56 21,77 150,17
2@12 228 35,20 36,81 12,82 2,79 21,77 150,17
1420 314 - 50,65 12,82 3,52 21,77 150,17
2816 402 - 64,19 12,82 417 24,77 150,17
3216 603 - 94,24 12,82 5,46 21,77 150,17
220 B28 - 97,88 12,82 5,60 21,77 150,17




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ce

: ; ! . / 1035/CPR/ES0339776
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial EN 15037-1
ﬂf/ Ndm. 041019 / 12-07-2010
Hoja n® 11 de 31
FORJAT N° B.- 20+4(70} S
FLEXIO POSITIVA
o ) " Tailant
TIPUS DE Méc_iul resistant Mom?ﬁ alfim B (n}zl?ll‘?;?ri) Mome?ntll!:mtf;t;rvei Vuu(::le,'m)
BIGUETA Win€ {cm*/m) (KNI _ :
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vi
El E-ifis D L £C
71 1362,00 14,54 8,02 11,48 4,45 6,965 12,13 = 21,567
T-2 1483,00 19,20 8,07 11,54 532 9,80 15,43 - 24,05
T3 554,00 24,22 8,09 11,62 5,86 13,28 19,18 - 26,44
T-4 1821,00 28,98 8,08 11,70 6,43 16,48 22,63 - 28,66
T-8 1671,00 33,11 8,10 11,74 8,93 18,53 24,87 - 30,99
T-8 1710,00 37,91 8,12 11,82 7,29 21,81 28,30 - 33,07
T7 1743,00 41,88 8,14 11,87 7,67 23,59 30,21 . 35,28
FLEXIG NEGATIVA
REFORG s MOMENT ULTIM (. kN/m) g;?ﬁﬁﬁg MOMENT Taltant Ultirn
SUPERIOR PER {mm2) SECCIO FISSUBADA FISSURACIO Zora Massissa

BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTALE Eifis (m.kN/m) Yu (kNimy)
1210 78 10,95 11,13 11,48 1,18 20,66 150,17
28 100 13,93 14,22 11,48 1,37 20,66 150,17
1612 113 15,60 15,97 11,48 148 20,66 150,17
2610 157 21,39 22,11 11,48 1,85 20,66 150,17
1818 201 27,02 28,19 11,48 2,20 20,66 150,17
2012 228 30,17 31,66 14,48 2,39 20,66 150,17
1820 314 - 43,62 11,48 3,01 20,66 160,17
2p16 402 - 55,36 11,48 3,58 20,66 150,17
3e16 603 - 81,54 11,48 4,68 20,66 150,17
2620 628 - 84,73 11,48 4,80 20,66 150,17




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEE FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.180

PREFABRICATS MAS, SA
Cira. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona}

TEGNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n° 12 de 31

7t

o7
1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1
Ndm. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 9.- 20+4{71) DB

FLEXIC POSITIVA

Tallant

TIPUSDE | Madul resistent | Moment difm 6 (rﬁi?ﬁri?r;) Mome&!mfﬁsw VuLzl:mm)

BIGUETA Wini {cm®m) {mkNAm) - . i .l

otal Fisurada Mo Mo M0,2 Vi

El E-Ifis o_. TL FC
T-1 2541,00 28,33 13,20 18,26 8,57 13,50 23,52 = 62,19
T2 2857,00 37,24 13,28 18,34 10,14 18,89 29,73 = 62,19
T3 2079,00 46,82 13,29 18,46 11,08 25,46 36,77 - 62,19
T4 3090,00 55,78 13,27 18,57 12,05 31,41 43,13 . 62,45
15 3167,00 63,41 13,30 18,63 12,87 35,11 47,13 - 82,45
T8 3225,00 72,32 13,32 18,74 13,43 41,14 53,39 - 62,90
T-7 3271,00 79,49 13,35 18,80 13,100 44,26 56,68 - 62,90
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT ULTIM (m.kN/m) EL?:‘\[A)!EE:)\ MOMENT Tallant L}It_im
SUPERICR PER FISSURACIO Zona Massissa

BIGUETA {mmz2) SECCIO TIPUS Mi%%%& ToTALEd | FISSURADA (. kN/m) Var (k)
208 100 13,94 14,02 18,26 1,81 25,58 150,17
358 154 20,75 20,94 18,26 2,26 25,58 150,17
2810 157 21,59 21,80 18,26 2,32 25,58 150,17
2012 226 30,80 31,22 18,26 2,92 25,58 160,17
3g10 235 32,01 32,47 18,26 3,00 25,58 150,17
3912 339 45,39 46,35 18,26 3,85 25,58 160,17
2016 402 53,27 54,61 18,26 4,34 25,58 150,17
3016 603 - 80,46 18,26 578 25,58 150,17
2020 628 - 83,60 18,26 5,04 25,58 150,17
3220 930 - 120,33 18,26 7,78 26,58 150,17




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 13 de 31

it

¢

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Num. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 10.- 20+5(80) S
FLEXIO POSITIVA
o . Tallant
TIPUSDE | Modul resistent | MOSnt ltim 6 (n'i:ftl\g:l?;) Mome?r:,!mgxwe] vﬂmm)
BIGUETA Winf (cm?/m) (m-kN/m) i i -
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
El E-ifis 3] TL FC
T-1 1693,00 17,83 8,71 14,52 5,66 8,65 15,08 = 26,04
T-2 1844,00 23,54 8,76 14,59 6,77 12,19 19,19 - 29,08
T3 1932,00 29,67 8,78 14,70 7.48 16,51 23,85 - 31,99
T4 2014,00 35,48 8,77 14,79 8,21 2047 28,11 - 34,71
15 2074,00 40,54 8,79 14,85 8,85 23,00 30,88 - 37,55
76 2121,00 46,39 8,81 14,95 9,31 27,06 35,11 - 40,10
T-7 2161,00 51,25 8,83 15,01 9,79 29,25 37.45 - 42,79
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Ast MOMENT UILTIM (r.kN/e) m‘gﬁﬁm MOMENT Tallari Ultim
SUPERIOR PER (mm2) SECCID FISSUBADA FISSURACIO Zona Massissa
BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTALE Elfis {m.kN/m) Vu (kN/m)
1810 78 13,37 13,56 14,52 1,53 24,30 154,47
203 100 17,01 17,33 14,52 1,78 24,30 154,47
1212 113 19,06 19,46 14,62 1,02 24,30 154,47
2¢10 157 26,14 26,92 14,52 2,39 24,30 154,47
1216 201 33,04 34,31 14,52 2,84 24,30 154,47
2012 226 36,91 38,52 14,52 3,08 24,30 154,47
1220 314 - 53,03 14,52 3,89 24,30 154,47
2516 402 g 67,24 14,562 4,61 24,30 154,47
3516 603 - 98,81 14,62 6,04 24,30 154,47
2020 628 - 102,64 14,62 6,20 24,30 164,47




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona}

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA;
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 14 de 31

Ce

EN 150371

1035/CPR/ES0339776

NUm. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 14.- 20+6(70) S

FLEXIS POSITIVA
. ] - Tg!!_ani
TIPUSDE | Modul resistent | Moment Ultim 6 {nﬁl?ﬁﬁ?ri) Momemm:\'ﬁ;e;m' Vuu(mm)
BIGUETA |  Winf {cméim) (rrkh/m) . .
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
El E-liis D 7L FC
T1 1455,00 15,31 9,05 12,99 4,87 7,43 12,96 - 2232
T-2 1587,00 20,23 9,12 13,08 5,84 10,49 16,51 - 24,92
T-3 1664,00 25,51 9,13 13,15 8,45 14,22 20,54 - 27,42
T-4 1736,00 30,53 9,12 13,24 7.10 17,64 24,23 - 29,75
T-5 1720,00 34,91 9,14 13,30 7,66 19,85 26,64 - 32,18
T-6 1832,00 39,98 9,17 13,38 8,07 23,37 30,32 - 34,37
T-7 1868,00 44,20 9,19 13,44 8,50 26,28 32,37 - 36,67
FLEXIO NEGATIVA
REFORG s MOMENT GLTIM (m.ki/m) &?ﬁﬁ;’? MOMENT Tallant Ultim
S ee A {mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE4 | FISSURAUA H?n?im:?)io o E?ﬁi!‘;'sa
MASSISSA Edfis :

1810 78 11,48 11,64 12,99 1,31 23,06 164,47
208 100 14,58 14,87 12,99 1,52 23,06 164,47
1812 113 16,34 16,71 12,89 1,64 23,06 154,47
210 157 22.41 23,12 12,99 2,05 23,06 154,47
1616 201 28,32 29,49 12,99 2,43 23,06 154,47
2612 226 31,64 33,13 12,99 2,64 23,08 154,47
1920 314 - 45,66 12,98 3,33 23,08 154,47
2816 402 - 57,97 12,99 3,95 23,08 154,47
3216 603 - 85,46 12,99 5,18 23,06 154,47
2a20 628 - 88,80 12,99 5,31 23,06 154,47




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 15 de

31

M

e

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Ndam. 041019 / 12-07-2010

FORJAT N° 12.- 20+5(71) DB

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUSDE | Modul resistent M°”‘m titim 6 (:Erlj ﬁ?;) Mcme?,:,'.ﬁ'ﬂ,;‘;’m' Vu‘}(::';ﬂr,'m)
BIGUETA Winf (cm*m) (mekN/m) i _ bl
Total Fisurada Mo Mo' M0,2 Vu
El E-liis D TL FC
T-1 282300 29,85 14,96 20,78 9,39 14,43 25,14 . 63,98
T-2 3059,00 39,28 15,06 20,87 11,15 20,22 31,83 - 63,98
T-3 3192,00 49,36 15,07 21,01 12,22 27,28 39.40 - 63,98
T4 3312,00 58,83 15,06 21,14 13,32 33,67 46,24 - 64,28
T-5 3386,00 66,97 15,08 21,21 14,26 37,66 50,58 - 64,28
1-6 3461,00 76,38 15,11 21,34 14,90 44,14 57,28 - 64,70
T-7 3511,00 84,06 15,14 21,41 15,56 47,51 60,84 - 64,70
FLEXIO NEGATIVA
REFGRG Asu MOMENT ULTIM {m.XN/m) f:r?"h?ﬁ% MOMENT Tallant UIl_im
SUPB?C}}LI}OI;: BR {mm3) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE! | TISSURADA F'?rﬁﬁm'é Zo\nfi ?;iis}misa
MASSISSA E-ifis §

28 100 14,58 14,66 20,78 2,02 28,68 154,47
328 151 21,72 21,91 20,78 2,52 28,68 154,47
2610 157 22,60 22,80 20,78 2,58 28,68 164,47
2012 296 32,24 32,67 20,78 3,24 28,68 154,47
310 235 33,52 33,98 20,78 3,33 28,68 154,47
3pi2 339 47,57 48,52 20,78 4,26 28,68 154,47
2016 402 55,85 57,18 20,78 4,79 28,68 154,47
3016 603 a1,31 84,32 20,78 6,38 28,68 154,47
2020 628 - 87,62 20,78 8,57 28,68 154,47
3120 930 - 126,29 20,78 8,60 28,68 154,47




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Cira. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n° 16 de 31

M

Ce€

1035/CPR/ES0339776

EN 150371

NGm. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 13.- 20+5(81) DB

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUS DE Moqul resistent Momiﬂn; ultim g {Sl’?ll\?:li:) Mome?[:]!:g}n‘:t,';z)ewe; Vulé::hm;m)
BIGUETA Winf {(cm®/m) kM) i i K
Tatal Figurada Mo Mo M0,2 Va
E- E-lfis D TL FC
T-1 2485,00 26,24 15,68 19,03 8,28 12,70 22,13 = 56,08
T-2 2696,00 34,56 15,67 18,11 9,85 17,82 28,08 - 56,08
T-3 2817,00 4347 15,69 19,24 10,82 24,08 34,77 - 56,08
T-4 2927,00 51,87 15,67 19,36 11,82 29,75 40,85 - 56,13
T-5 3006,00 59,11 15,71 19,43 12,68 33,33 44,74 - 56,13
T-6 3066,00 67,49 15,74 19,55 13,28 39,11 50,74 - 56,35
T-7 3114,00 74,37 16,77 19,61 13,89 42,14 53,96 - 56,35
FLEXIO NEGATIVA
REFORG . MOMENT GLTIM (m.ki/m) ﬁ%ﬁgﬁ; MOMENT Tallant Ultim
A (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO ToTaL el | FISSURADA F'?ﬁ‘iﬁ?f)'o “ mﬁ?ﬂ
MASSISSA E-His )

268 100 12,78 12,87 19,03 1,77 27,45 154,47
3pe 151 19,04 19,23 19,03 2,21 27,45 164,47
2010 157 19,81 20,02 19,03 2,26 2745 154,47
2@12 226 28,26 28,70 19,03 2,84 27,45 154,47
3e10 235 29,38 20,86 19,03 2,92 27,45 154,47
312 330 41,69 42 68 19,03 373 27,45 164,47
2016 402 48,95 50,34 19,03 4,20 27,45 154,47
3@16 603 71,27 74,39 19,03 5,59 27,45 154,47
2620 628 - 77.33 19,03 5,76 27,45 154,47
3p20 930 - 111,84 19,03 7,54 27,45 164,47




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES

MQDEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Cira. de Barcelona, sin
43800 VALLS {Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

ce

- . ) , 1035/CPRIES(339776
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial EN 15037-1
ﬂf’/ NGm. 041019 / 12-07-2010
Hoja n® 17 de 31
FORJAT N° 14.- 22+4(60) §
FLEX1O POSITIVA
o ] . T?ll_anl
TIPUSDE | Madul tesistent M°’“§m uitim s (ﬁif’ﬁi’ﬁfﬁl, Mome?,t“l.i&“,\',‘,:swe' Vuu(mm)
BIGUETA Winf {cm*m) (mekhim) _ _ re
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
El Eifis D TL FG
T-1 1805,00 18,73 9,62 15,95 6,18 9,22 16,08 - 26,92
T-2 1967,00 24,74 9,68 16,03 7,42 13,00 2047 - 30,08
T3 2063,00 31,17 8,70 16,14 8,21 17,63 25,46 - 33,13
T-4 2150,00 37,28 9,68 16,24 9,03 21,86 30,02 - 35,97
T-5 2216,00 42,65 9,71 16,31 9,75 24,57 32,08 - 38,94
T-6 2266,00 48,80 9,73 16,41 10,27 28,91 37,51 - 41,60
T7 2309,00 53,96 9,75 16,47 10,81 31,25 40,02 - 44,23
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT GLTIM (m.kN/m) Eﬁﬁﬁ% MOMENT Tallas ltim
S alETA (mm?2} SECCIO TIPUS SECCIO ToTALEd | FISSURADA Fl?ﬂzmlo o ?ﬂ?«sfﬁsa
MASSISSA Eifis i
1210 78 13,96/ 14,18 15,95 1,69 24,79 158,74
298 100 17,77 18,09 15,95 1,96 24,79 168,74
1812 113 19,91 20,32 15,85 2,12 24,79 168,74
2810 157 27,33 28,11 15,95 2,63 24,79 158,74
1516 201 34,56 35,83 15,95 3,12 24,79 158,74
2612 226 38,52 40,24 15,95 3,39 24,79 158,74
1820 314 52,30 55,41 15,95 4,28 24,79 158,74
2016 402 5 70,28 15,85 5,07 24,79 158,74
3g18 603 s 103,38 15,95 6,65 24,79 168,74
220 628 . 107,39 15,96 6,82 24,79 158,74




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES

MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ricard Maliafré | Mestre, Enginyer industriat

Hoja n°® 18 de 31

Tt

Ce

1035/CPR/ES0339776
EN 15037-1
Nam. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 15.- 22+4{70) S
FLEXIO POSITIVA
- _ N Tallant
TIPUSDE | Hodulresistent | MOment i ; (ri;?rﬁri?:\) Mome?,:ql.mﬁ;fwe' V‘,Lémm)
BIGUETA Win{ {cm?fm) (kiN/m . i
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
El E-ifis D TL FC
T-1 561,00 18,09 10,02 14,30 5,31 7,93 13,82 - 23,07
T-2 1693,00 21,26 10,00 14,37 6,39 11,19 17,61 - 26,79
T-3 1776,00 26,80 10,10 14,47 7,00 15,18 21,92 - 28,39
T-4 1853,00 32,08 10,09 14,56 7.80 18,84 25,87 - 30,83
T-5 191,00 36,72 10,12 14,62 8,44 21,19 28,45 - 33,37
T8 1956,00 42,04 10,14 14,74 8,90 24,95 32,38 - 35,66
T-7 1995,00 46,52 10,17 14,77 9,38 27,00 34,58 - 37,01
FLEXIO NEGATIVA
REFORG As MOMENT GLTIM (m.&Nfm) m?ﬁﬁ.% MOMENT Tailant Ultim
SUPERIOR PER mm2) SECCID FISSURADA FISSURACIO Zona Massissa
BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTAL E1 Edfls {.kN/m) Vu (kN/m)
1810 78 11,97 12,15 14,30 1,45 2349 158,74
208 100 15,23 15,52 14,30 1,68 23,49 158,74
1812 113 17,07 17,44 14,30 1,81 23,49 168,74
2g10 157 23,43 24,14 14,30 2,26 23,49 158,74
1818 201 29,62 30,80 14,30 2,68 23,49 158,74
2612 226 33,11 34,59 14,30 2.9 23,49 158,74
1820 314 44,83 47,70 14,30 366 23,49 158,74
2¢16 402 - 60,58 14,30 4,35 23,49 168,74
3016 603 s 89,37 14,30 5,70 23,49 158,74
2020 628 - 92,88 14,30 5,85 23,48 168,74




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES

MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/in
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n° 19 de 31

ce

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Ntim. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 16.- 22+4{71) DB

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUSDE | Modul resistent Moment din o (23‘3 Nim) Mome?,:,'.‘,'(“p;‘,;iwe' Wt,(lmm)
BIGUETA winf (cmim} (mkiifim) _ . e
Total Fisurada Mo Mo M0,2 v
El Elfis 5} L FC
T-1 3011,00 31,38 16,42 22,70 10,25 15,39 26,82 - 62,00
T2 3266,00 41,31 16,52 22,80 12,22 21,59 33,98 - 62,00
T3 3411,00 51,90 16,63 22,95 13,44 29,15 42,10 - 62,00
T-4 3540,00 51,88 16,50 23,00 14,68 35,99 49,43 - 62,83
T-5 3632,00 70,53 16,54 23,16 15,73 40,27 54,06 - 62,83
T-6 3702,00 80,45 18,57 23,30 16,47 47,22 61,27 - 63,71
T-7 375700 88,64 16,60 23,37 17.21 50,84 65,10 - 63,71
FLEXIG NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT GLTIM (m.kN/m) ﬁ%ﬁﬁm MOMENT Tallant Gitim
Sl (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO ToTALEl | FISSURADA F'?ﬁﬁﬁfn%'o g ms;ﬁsa
MASSISSA E-fis i

2p8 100 15,22 15,31 22,70 2,24 20,31 158,74
3p8 151 22,68 22,87 22,70 2,79 29,31 158,74
2210 157 23,60 23,81 22,70 2,86 29,31 158,74
2g12 226 33,69 34,12 22,70 3,58 29,31 158,74
3810 235 35,03 35,49 22,70 367 29,31 168,74
312 330 49,74 50,69 22,70 4,69 29,31 158,74
2¢16 402 58,42 58,76 22,70 5,28 29,31 158,74
3916 603 85,17 88,18 22,70 7,02 29,31 158,74
2220 628 88,38 91,64 22,70 7.22 29,31 158,74
3520 930 - 132,24 22,70 9,47 29,31 168,74




FITXA DE GARACTER(STIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Cira. de Barcelona, sin
43800 VALLS {Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 20 de 314

P

Ce

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Nam. 041019 7 12-07-2010

FORJAT N°17.-

22+5(60) S

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUS DE Moqul resistent Momiatl (ltirm B (rﬁi?ﬁgﬁf;?\) Mome?f;!wbisr?‘n)ewai Vut:::mm)
BIGUETA Winf (cm¥m) (rrkhm) _ : el
Total Fisurada Mo Mo’ M0,2 Vu
El E-lfis D TL FC
T1 1920,00 19,64 10,82 17,08 6,72 9,81 17,10 = 27,79
T-2 2084,00 26,94 10,90 18,07 8,10 13,84 21,79 - 31,00
T-3 2197,00 32,68 10,91 18,19 899 18,78 2712 - 34,26
T-4 2290,00 39,09 10,89 18,31 9,90 23,28 31,97 - 37,23
T-5 2360,00 44,75 10,92 18,39 10,70 26,17 35,13 - 40,32
T8 2414,00 51,20 10,95 18,50 11,28 30,79 39,96 - 43,10
T-7 2460,00 56,67 10,97 18,57 11,88 33,30 42,64 - 4542
FLEXI® NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT ULTIM (in.kN/r) ﬂ?ﬁﬁ% MOMENT Tallant Ultim
SUEIIESL‘J%F%: o (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TotaL el | FISSURADA F'?ﬁ‘iﬁﬁ%’o e %ﬂiﬁﬂ?sa
MASSISSA E-lfis )

1810 78 14,56 14,75 17,98 1,86 27,63 162,97
208 100 18,53 18,85 17,98 2,16 27,63 162,97
1112 113 20,77 21,17 17,98 2,33 27,63 162,97
2810 157 28,52 29,30 17,98 2,80 27,63 162,97
1216 201 36,09 37,36 17,08 3,42 27,63 162,97
2012 226 40,34 41,95 17,98 372 27,63 162,97
1220 314 54,68 57,79 17,98 4,68 27,63 162,97
2016 402 < 73.33 17,98 5,56 27,63 162,97
3016 603 - 107,94 17,98 7,29 27,63 162,97
2520 628 - 112,16 17,08 7,48 27,63 162,97




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

ce

- : ) ) 1035/CPRIES0339776
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial EN 15037-1
//’J‘f NGm. 041019 / 12-07-2010
Hoja n® 21 de 31
FOR.JAT N° 18,- 2245(70) S
FLEXIG POSITIVA
_ . N Taflant
TIPUSDE | Modul resistent | MOmet ultim 6 (rilg&?;?;) Mome(n,;l.m‘;;‘;we‘ Vu"(',jmm)
BIGUETA |  Winf (cm¥m) (viNim) ‘ '
Total Fisurada Mo Mo Mo,2 VU
El E-ifis o TL FC
T-1 1650,00 16,86 11,27 16,10 578 8,43 14,70 - 23,82
T-2 1802,00 22,29 11,35 16,19 6,98 11,91 18,75 - 26,65
T-3 1892,00 28,09 11,36 18,30 7,76 16,16 23,35 - 29,37
T-4 1973,00 33,62 11,35 16,41 8,55 20,06 27,55 - 31,91
T-6 2035,00 38,52 11,38 16,47 9,26 22,57 30,30. - 34,56
T8 2083,00 44,10 11,40 16,58 9,78 26,58 34,49 - 36,94
T-7 2125,00 48,84 11,43 16,64 10,31 28,76 36,83 - 38,94
FLEXIO NEGATIVA
REFORG . MOMENT ULTIM (m.kiim) ';:Eﬁﬁ% MOMENT Fallant Ottim
S G UeA (mmz2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE| | F'SSURADA Flfrﬁ.timnc)lo = m.m:;sa
MASSISSA Eliis
1810 78 12,48 12,66 16,10 1,60 26,20 162,87
28 100 15,88 16,18 16,10 1,85 26,20 162,97
1812 113 17,80 18,17 18,10 1,99 26,20 162,97
2a10 157 24,45 25,16 16,10 2,48 26,20 162,97
1816 201 30,93 32,10 16,10 2,94 26,20 162,97
2812 226 34,57 36,08 18,10 3,19 26,20 162,97
1820 314 46,87 49,74 16,10 4,01 26,20 162,97
2916 402 - 63,19 16,10 4,76 26,20 162,97
3816 603 - 93,29 16,10 6,25 28,20 162,97
2420 628 - 95,96 16,10 6,42 28,20 162,97




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafre i Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 22 de 31

M

/ 1035/CPR/ES0339776

ce

EN 15037-1

NUm. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 19.- 22+5(71} DB

FLEXIO POSITIVA
] . Tgl[ant
TIPUSDE | Modul resistent M"mm ultim 6 (r?ig:l\gﬁ?;) Mome?,:ﬂw\;tﬁm' VuLzEmm)
BIGUETA Win{ {crm®m) {kNim) i .l
Total Fistirada Mo Mo M0o,2 Vu
El E:lfis D TL FC
T 3205,00 32,91 18,51 25,66 11,16 16,38 28,55 - 63,67
T-2 3479,00 43,35 18,62 25,78 13,35 22,99 36,20 - 63,67
T-3 3636,00 54,44 18,64 25,95 14,73 31,07 44,87 - 63,67
T4 3774,00 64,93 18,60 28,10 16,11 38,36 52,60 - 64,60
T-5 3873,00 74,08 18,65 26,20 17,29 42,04 57,64 - 64,50
76 3948,00 84,52 18,68 26,35 18,13 50,36 65,35 - 64,82
T-7 4008,00 93,22 18,72 26,43 18,97 54,23 69,45 - 64,82
FLEXIO NEGATIVA
REFORC Asu MOMENT ULTIM {m.XNim) ?;955% MOMENT Taltant Ul[im
S eUeTA (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TotALEq | FISSURADA Flt(sg?cﬁfn?)lo Zo{]fi mﬁ?sa
MASSISSA E-lfis |

208 100 15,87 15,95 25,66 2,48 32,70 162,97
3e8 151 23,65 23,84 25,66 3,08 32,70 162,97
2610 157 24,61 24 81 25,66 3,15 32,70 162,97
2012 226 35,14 35,56 25,66 3,04 32,70 162,97
3g10 235 36,54 37,00 25,66 4,04 32,70 162,97
3012 339 51,91 52,86 25,66 5,15 32,70 162,97
2p16 402 60,99 62,33 25,66 579 32,70 162,97
3016 603 89,03 92,04 25,66 7,69 32,70 162,97
2920 628 92,40 95,66 25,66 7,92 32,70 162,97
3220 930 - 138,19 25,66 10,38 32,70 162,97




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 23 de 31

ce

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Num. 041019 7 12-07-2010

FORJAT N°® 20.- 22+5(81) DB

FLEXIO POSITIVA

» . Tgﬂant
TIPUS DE | Modul resistent M"mﬂ‘g altm B (ggxflj ﬁ?;) Mcme?ﬁznb‘ltl;‘;wel Vuu(mm)
BIGUETA Winf (cm®m) (mkbm) _ ! e
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vi
E Elfis o TL FC
T-1 2820,00 28,92 19,28 23,50 9,84 14,41 2512 - 55,81
T2 3085,00 38,13 19,40 23,64 11,79 20,26 31,90 - 55,81
T3 3207,00 47,93 19,42 23,76 13,03 27 41 39,58 - 55,81
T-4 3333,00 57,21 19,38 23,91 14,29 33,88 48,54 - 56,66
T-5 3425,00 65,35 19,43 23,100 15,37 37,98 50,98 - 56,66
T-6 3405,00 74,62 19,47 24,14 16,13 44,58 57,85 - 57,57
7 3552,00 82,30 19,51 24,22 16,92 48,07 61,55 - 57,57
FLEXIG NEGATIVA
REFORG As MOMENT ULTIM (m.kN/m) gﬂ?ﬁﬁm MOMENT | Tallant Utlim
o ll_loEs”: ER (mm2) SECCIG TIPUS SECCIO toTaLE4 | FISSURADA Fl?ﬁiﬁmw 0 {(‘ﬂ?\ﬁ'rsssa
MASSISSA E-lfis i

268 100 13,91 13,99 23,50 2,18 31,24 162,97
38 151 20,73 20,92 23,50 2,70 31,24 162,97
2810 167 21,57 21,78 23,50 2,76 31,24 162,97
2812 226 30,80 31,24 23,50 3,45 31,24 162,97
310 235 32,02 32,50 23,50 3,54 31,24 162,97
3812 339 45,50 46,49 23,50 4,51 31,24 162,97
2518 402 53,46 54,85 23,50 5,08 31,24 162,97
3516 603 78,04 81,18 23,50 8,74 31,24 162,97
2620 628 80,99 84,38 23,50 6,04 31,24 162,97
3p20 930 - 122,28 23,50 9,10 31,24 162,97




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES

MODEL Tipus T.180

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIG AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 24 de 31

it

¢

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Num. 041018/ 12-07-2010

FORJAT N° 21.- 25+5(60) S

FLEXIO POSITIVA

Tailant
TIPUS DE | Modulresistent | Moment dltio b (nsnl?ﬂ:ﬁsi?\) Mme&!l?&'ﬁxm' Vu“zm}m)
BIGUETA |  Winf (cm®/m) (onkNfm) . ,
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Va
. El E-lfis D TL FC
T1 2285,00 22,34 14,66 24,15 8,54 11,68 20,35 - 30,38
T-2 2492,00 29,55 14,75 24,27 10,36 16,47 25,03 - 34,09
T3 2616,00 37,19 14,76 24,43 11,58 22,36 32,29 - 37,64
T4 2726,00 44,50 14,73 24 57 12,80 27,70 38,05 - 40,98
T-5 2808,00 51,07 14,77 24,68 13,87 31,14 41,80 - 44,45
T-8 2873,00 58,42 14,80 24,82 14,67 36,65 47,55 - 47,31
T-7 2928,00 64,79 14,83 24,92 15,49 39,63 50,74 - 47,61
FLEXI0 NEGATIVA
REFORC Asu MOMENT ULTIM {rm kN/m) Fn‘?'b'iﬁ% MOMENT Talant Ultim
e (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE | TISSURADA Fl?rﬁlﬁ?n?)lo o mizﬁgsa
MASSISSA E-lfis i
1@10 78 16,34 16,54 24,15 2,45 32,84 175,45
288 100 20,82 21,13 24,15 2,82 32,84 175,45
1612 113 23,34 23,74 2415 3,03 32,84 175,45
2810 157 32,00 32,86 2415 3,75 32,34 175,45
1816 201 40,65 41,92 24,15 4,43 32,84 175,45
2a12 226 45,48 47,09 24,15 4,80 32,84 175,45
1820 314 61,82 64,93 24,15 6,04 32,84 175,45
2816 402 = 82,46 24,15 7,18 32,84 175,45
3818 603 - 121,85 24,15 9,41 32,84 175,45
26520 528 - 126,42 2415 9,66 32,84 175,45




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Maltafré | Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 25 de 31

M

Ce

1035/CPR/ES0339776

EN 15037-1

Num. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 22.- 26+5(70) S
FLEXIO POSITIVA
. - T?ll_ant
TIPUSDE | Madutresistent | MOmentltim o (r;':gu?fl?;) Mome?,fql.{iﬂt;;?m' vulﬁ:wm)
BIGUETA Winf (cm™m} (kNI _ _ il
Tatal Fisurada Mo Mo M0,2 Vi
E-l E-lfis D TL FC
T-1 1963,00 19,18 15,30 21,67 7.34 10,03 17,49 . 26,05
T2 2143,00 25,38 15,40 21,78 8,92 14,16 22,30 - 29,22
T-3 2251,00 31,96 15,41 21,02 9,98 19,24 27,78 - 32,26
T-4 234700 38,26 15,38 22,05 11,05 23,86 32,77 - 35,13
T-5 2421,00 43,94 15,42 22,14 11,98 26,84 36,03 - 38,10
T-8 2478,00 50,29 15,45 22,27 12,69 31,60 41,01 - 40,55
17 2527,00 55,80 15,49 22,36 13,42 34,20 43,79 - 40,75
FLEXIO NEGATIVA
REFORG . MOMENT ULTIM (m.kh/m) ﬁ%ﬁﬁ% MOMENT Tallant Uktim
S leTA (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALE® | FISSURADA F'fﬁiﬁ’ﬁo g :ﬂ?«ﬁ?sa
MASSISSA E-ifis
1210 78 14,01 14,19 21,67 2,10 31,13 175,45
208 100 17,84 18,13 21,67 2,42 31,13 175,45
1812 113 20,00 20,37 21,67 2,60 31,13 175,45
2610 157 27,50 28,22 21,67 3,21 31,13 175,45
1616 201 34,84 36,02 21,67 379 31,13 175,45
2012 226 38,98 40,47 21,67 412 31,13 175,45
1920 314 52,99 55,86 21,67 517 31,13 175,45
2816 402 - 71,02 21,67 8,14 31,13 175,45
3z16 603 - 105,04 21,67 8,07 31,13 175,45
2020 628 - 109,20 21,67 8,28 31,13 175,45




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MOBEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Cira. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industriat

Hoja n® 26 de 31

it

ce

1035/CPR/ES0339776
EN 15037-1
Niim. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 23.- 25+5(71) DB

FLEXIO POSITIVA

Taltant
TIPUSDE | Modul resistent | Moment ultim 8 (rﬁg\ﬁ Nim) Mome?r:ll']linh‘ltn';?wel VuL;m;m)
BIGUETA winf {cm®f (m-kiNim) _ : par
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vi
Et E-lfis D TL FG
T-1 3818,00 37,48 24,83 34,30 14,20 19,51 34,00 - 67,19
T2 4146,00 49,45 24,99 34,45 17,12 27,41 43,14 - 67,19
T3 4338,00 62,07 24,100 34,66 19,02 37,07 53,54 - 67,10
T4 4503,00 74,08 24,94 34,86 20,89 4577 62,86 - 68,03
T-8 4623,00 84,77 26,00 34,99 22,561 51,26 68,80 - 68,03
T-6 4715,00 96,72 25,04 35,19 23,67 60,14 78,03 - 68,93
T-7 4788,00 106,94 26,10 35,31 24,85 64,79 82,97 - 68,93
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT ULTIM (m.kN/m) ﬁ:‘%ﬁﬁm MOMENT Tallant Ultim
SUPERIOR PER iz SECTIO FISSURADA FISSURACIO Zona Massissa

BIGUETA SECCIO TIPUS MASSISSA TOTALE E-ifis {m.kN/m) Vu (kNfm)
28 100 17,80 17,88 34,30 3,30 39,04 175,45
308 151 26,54 26,73 34,30 4,04 39,04 175,45
2610 157 27,62 27.83 34,30 4,14 39,04 17545
2812 226 39,48 39,91 34,30 5,13 39,04 17545
3110 235 41,06 41,52 34,30 526 39,04 175,45
3g12 339 58,42 59,37 34,30 6,67 39,04 175,45
2016 402 68,71 70,05 34,30 7.48 39,04 175,45
3216 603 100,61 103,62 34,30 9,01 39,04 175,45
2p20 628 104,46 107,73 34,30 16,20 39,04 175,45
3220 930 - 156,05 34,30 13,37 39,04 175,45




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.180

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragena)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA;

¢

: . ) . 1035/CPR/ESQ339776
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial EN 15037-1
Nam. 041019/ 12-07-2010
Hoja n° 27 de 31
FORJAT N° 24.- 25+5(81) DB
FLEXIO POSITIVA
o ) " T.all_ant
TIPUS DE | Modul resistent M°m‘rﬁ‘fj (ltim B (31?55?;) Momewwff??wm Vutimm)
BIGUETA |  Winf (cm?m) (rkhim) _ .
Total Fisurada Mo Mo M0,2 VU
Ed E-ffis D IL FC
T-1 3358,00 32,93 25,89 31,41 12,51 17,16 29,01 - 58,89
T-2 3652,00 43,48 26,05 31,55 15,11 24,14 38,00 - 58,89
T3 3824,00 54,62 26,06 31,75 16,81 32,68 47,20 - 58,89
T4 3974,00 65,24 26,01 31,93 18,50 40,40 55,48 - 50,75
T-5 4085,00 74,71 26,07 32,06 10,07 45,29 60,79 - 50,75
T-8 4189,00 85,32 26,12 32,23 21,04 53,18 69,01 - 60,67
T-7 4239,00 94,42 26,17 32,35 22,12 57,38 73,45 - 60,67
‘ FLEXIO NEGATIVA
REFORG As MOMENT OLTIM (. kNfm) (Fﬁglr\%% MOMENT Tallant Ultim
iy lIJcI)EF'T'I-\P ER (mmz) SECGIO TIPUS SECCIO TOTALEY | FISSURADA H?rﬁ%ﬁ?rg)lo 2 mﬁisa
MASSISSA E-lfis :

218 100 15,60 15,69 31,41 2,89 37,21 175,45
3@8 151 23,27 23,46 31,41 3,54 37,21 175,45
2810 157 24,21 24,42 31,41 3,63 37,21 175,45
2512 226 34,61 35,05 31,41 4,50 37,21 175,45
3210 235 35,99 36,46 31,41 4,61 37,21 175,45
3512 339 51,21 52,20 3t,41 5,84 37,21 175,45
2316 402 60,23 61,62 31,41 6,56 37,21 175,45
3616 603 88,19 91,31 31,41 8,69 ar.21 175,45
2p20 628 91,56 94,95 31,41 8,94 37,21 175,45
3320 930 - 137,94 31,41 11,72 37,21 175,45




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:

Ce

- : : . 1035/CPR/ESD339776
Ricard Mallafré | Mestre, Enginyer Industrial EN 15037-1
Num. 041019/ 12-07-2010
Hoja n® 28 de 31
FORJAT N° 25.- 30+5(60) S
FLEXIO POSITIVA
. ] ” Tgll:':mt
TIPUSDE | Modulresistent | Moment dltim o (rﬁi?ﬁ;?:‘l) Mome?,ﬂl.mfﬁsml Vuu(ﬂmm)
BIGUETA | Winf (em¥m} (ekim) _ .
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
£l E-lfis D T FC
T-1 2943,00 26,86 23,04 37,38 12,16 15,04 28,21 - 34,65
T2 3201,00 35,57 23,18 37,56 14,86 21,18 33,31 - 38,01
T-3 3358,00 44,71 23,18 37,77 16,73 28,70 41,45 - 43,21
T4 3493,00 53,53 23,11 37,98 18,57 35,51 48,77 - 47,18
T-5 35098,00 61,60 23,17 38,13 20,19 30,87 53,52 - 51,27
T-6 3677.00 70,46 23,19 38,33 21,42 46,90 60,86 - 51,40
T-7 3746,00 78,33 23,25 38,48 22,87 50,69 64,91 - 51,60
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Ast MOMENT ULTIM (m.kNim) ﬁ%ﬁ&ﬁ% MOMENT Tallant Ultirn
S ueTA (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TOTALEY | [ISSURADA Flfritﬂzﬁnc)io o mﬁﬁsa
MASSISSA E-ifis -
110 78 19,31 19,51 37,38 3,64 42,19 195,67
248 100 24,62 24,94 37,38 4,17 42,18 195,67
1812 113 27,62 28,02 37,38 4,46 42,19 195,67
2610 157 38,03 38,81 37,38 5,46 42,19 196,67
1516 201 48,26 49,53 37,38 6,42 42,19 195,67
2812 226 54,05 55,66 37,38 6,95 42,19 195,67
1920 314 73,72 76,83 37,38 8,71 42,19 195,67
2816 402 . 97,68 37,38 10,33 42,19 195,67
3816 603 - 144,49 37,38 13,60 42,19 195,67
2620 628 - 150,21 37,38 13,07 42,19 185,67




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, sin
43800 VALLS (Farragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n® 29 de 31

gt

e

07
1035/CPR/ESO339776

EN 15037-1
Num. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 26.-

30+5(70) §

FLEXIO POSITIVA

Tallant
TIPUSDE | Madul resistent | Moment ulim " (gi?ﬁﬁfg) Mome?,;'.:?,\:ﬂ,f;m' Vui‘('mm)
BIGUETA Winf {cm®m) (mvkN/m) _ _ ol
Total Fisurada Mo Mo M0,2 Vu
El E-lfls D TL FC
T 2528,00 23,05 24,13 33,61 10,46 12,92 22,51 4 29,70
T2 2751,00 30,54 24,28 33,77 12,79 18,18 28,63 - 33,44
T-3 2888,00 38,44 24,28 33,06 14,41 24,68 35,64 - 37,03
T-4 3008,00 46,00 24,21 34,15 16,01 30,56 41,97 - 40,44
T-5 3097,00 52,96 24,27 34,28 17,43 34,33 46,09 - 43,94
T-6 3168,00 60,60 24,30 34,47 18,561 40,41 52,44 - 44,06
T-7 3230,00 67,41 24,35 34,60 19,62 43,70 55,96 - 44,26
FLEX{O NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT ULTIM (m.kN/m) ﬁ??ﬁm MOMENT Taltant L'Jll_lm
SUFE,%L[J%’;: HR (mm2) SECCIO TIPUS SECCIO TotaLel | FISSURADA F'?ﬁ‘iﬁﬁ%“’ Zo\l}: mﬁ?sa
MASSISSA E-lfis )
1a10 78 16,55 16,73 33,61 3,12 20,94 195,67
268 100 21,10 21,40 33,61 3,57 39,94 195,67
1g12 113 23,67 24,04 33,61 3,82 39,94 195,67
210 157 32,60 33,32 33,61 4,68 39,04 185,67
1816 201 41,37 42,54 23,61 5,50 39,04 195,67
2812 228 46,32 47,81 33,61 596 39,94 195,67
1820 314 63,19 66,06 33,54 7,47 39,94 195,67
2516 402 8 84,07 33,61 8,85 39,94 195,67
316 603 s 124,62 33,61 11,65 39,94 195,67
2020 628 - 129,59 33,61 11,97 39,94 195,67




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES
MODEL Tipus T.160

PREFABRICATS MAS, SA
Ctra, de Barcelona, sin
43800 VALLS (Tarragona)

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA;
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Industrial

Hoja n° 30 de 31

C€

1035/CPR/ESQ339776
EN 15037-1
Num. 041019/ 12-07-2010

FORJAT N° 27.- 30+5(71) DB

FLEXIO FOSITIVA
. ] - T_all_ani
TIPUSDE | Modul resistent Momi:l Gltim 8 (nﬁi?ﬁflfr?‘\) Mome?nt‘l!;r(r‘l\;lf;?rvm Vuﬂ:ﬂ}m)
BIGUETA winf (cm¥m} (kN i i e
Total Fisurada Mo Mo Mao,2 Vu
El E-lfis D 113 FC
T-1 4924,00 45,11 38,43 52,58 20,27 25,17 43,86 - 73,77
12 5338,00 59,62 38,66 52,81 24,63 35,29 £5,55 - 73,77
T3 5585,00 74,78 28,66 53,11 27,69 47,73 68,93 - 73,77
T-4 5792,00 89,33 38,55 53,39 30,46 £8,87 80,86 - 73,82
T-5 5944,00 102,56 38,64 53,58 32,95 65,91 88,47 - 73,82
T-6 60862,00 117,06 38,68 53,86 34,80 77,33 100,34 - 74,03
T-7 6168,00 129,82 38,76 54,05 36,64 83,33 106,70 - 74,03
FLEXIO NEGATIVA
REFORG Asu MOMENT LILTIM (r.kN/m) m?ﬁﬁg:; MOMENT Tallant Ultim
SUPERIOR PER {mm2) SECCIO EISSURADA FISSURACIO Zona Massissa

BIGUETA SECCIO TIPUS MASSIGSA TOTALE-l Eolfis (m.kN/m) W (KNfms)
208 100 21,01 21,10 52,58 4,99 50,41 195,67
318 151 31,37 31,65 52,58 6,03 50,41 195,67
2810 157 32,65 32,85 52,58 6,16 50,41 195,67
2812 226 46,72 47,15 52,58 7.54 50,41 195,67
3510 235 48,50 49,05 52,68 7.72 50,41 195,67
3p12 339 69,28 70,23 52,58 9,70 50,41 195,67
2616 402 81,58 82,91 52,58 10,85 50,41 195,67
3516 603 119,91 122,92 52,58 14,31 50,41 195,67
2620 628 124,56 127,83 52,58 14,72 50,41 195,67
3020 930 - 185,82 52,58 19,29 50,41 195,67




FITXA DE CARACTERISTIQUES TECNIQUES
DEL FORJAT DE BIGUETES PRETENSADES

MODEL Tipus T.160 :
PREFABRICATS MAS, SA
Ctra. de Barcelona, s/n
43800 VALLS (Tarragona) o
o7

TECNIC AUTOR DE LA MEMORIA:
Ricard Mallafré i Mestre, Enginyer Indusfrial

Hoja n® 31 de 31

1035/CPR/ES0339776
EN 15037-1
NGm. 041019/ 12-07-2010

8.- NOTES

(1) A les lloses superiors (capa de compressi6) de 4 cm la grandaria maxima de Parid sera de 16 mm, mentie que per a gruixos de
llosa superiors I'arid podra ser de 20 mm de grandaria maxima.,

(2) Formigo de Bigueta: Control estadistic a fabrica, d'acord amb EHE-08 art. 86.9 | amb el manual d'autocontrol amb el qual
s'obtingué la certificaci6 CE.
Formigd “in situ”; Controt estadfstic a obra d’acord amb EHE-08 art. 86.9
Acer d'armadures actives: Comprovacié que esta en vigor el distintiu de qualitat CE, d’acord amb EHE-08 art. 89
Acer d'armadures passives: Contrel a obra d'acord amb EHE-08 art. 88.5

(3} RESULTATS:

a)

b)

¢}

d)

)
h)

M

-

Tots els valors s6n a 28 dies. Per una altra edat es mulliplicara pel factor: :
EDAT 7 dies 14 dies 21 dies 28 dies 3 mesos 6 mesecs 1 any >5 anys
Rigidesa Tetal 0.83 0.89 0.97 1.00 1.08 1.13 1.16 i.20
Moment de 0.78 0.86 0.96 1.00 1.10 1.17 1.22 1.27
Fissuracit

Els moments flectors i esforcos tallants produits per les carregues majorades amb el corficient de majoracié de
carregues indicat en el projecte, han de ser menors que els vators Glitims Mu i Vu.

Els moments flectors produdts per les carregues sense majorar han de ser menors que ef Moment Limit de Servei,
Corresponent a T'estal de fissuraci6 | ambient previst en el projecte. (NOTA: Quan no apareix el valor de M0,2 és
perqué el seu valor és superior al de Mu minorat amb el coeficient de majoracio de carregues fnormalment 1,6])

En els forjats, fins i tot treballant recolzats, es collocara una armadura superior minima en els seus extrems que
proporcioni un momment negatiu no inferior a ¥ del moment de flexid maxim del tram. (EHE-08, Annex-12, art. 4)
Els gruixos totals de recobriment exigits a 'EHE-08 (art. 37.2.4) s’hauran de complementar amb els revestiments
adequats per a 'ambient al qual estan destinats.
B=I fm]'all l bigusta
Els forjats amb capa de compressit de 5 cm o superior poden ufilitzar-se amb peces d’entrebigat de poliestiré expandit
d'idéntic perfil amb els mateixos resultats. [Sempre que es compleixin les condicions requerides al foc i amb la
conseqUent variacid en el pes propi]
Les combinacions de barres en moiments negatius poden ser subslituides per d’altres amb seccié total equivalent, inclog
per una sola barra, d'igual classe i gualitat.
La resisténcia al foc dels sostres de la present fitxa técnica, d'acord amb EHE-08, Annex-8, arl. 5.8, son:

1.- Sense revestiment inferior: REl 60

2.- Amb un revestiment de guix de gruix superior a 1,4 mm : REI 90

3.- Amb un revestiment de guix de gruix superior a 7 mm : REIl 120
Quan es consfrueix sense apuntalar les sol-licitacions s'estudien per fases: 12 pes propi, 2° resta de carmegues,
considerant {a flugncia a les redistribucions de I'esquema estatic.
En secci6 tipus sense massissar, en cada reforg superior negatiu solszament podr utifitzar-se els elements fins
el tipus indicat, amb els guals no s’esgota la capacitat mecanica del formigd.

Mp :Moment de descompressié de la fibra inferior de la seccid
Mg : Moment que produeix traccid limit a a fibra inferior de la seccid
Mo,z : Moment on es produeix fissuracio d'ample 0,2 mm

Vu : Esforg Tallant Ultim calculat d’acord amb EHE-08 art. 44.2.3.2.1.2
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