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PASTA DE JUNTAS 24h

DESCRIPCION

La PASTA DE JUNTAS 24h es una pasta de secado destinada al relleno y acabado
de juntas con cinta (tipo 3A) en los sistemas de placa de yeso laminado. Niveles de
acabado aplicables: Q1,Q2y Q3.

Sus especificaciones estan sometidas al control establecido por la norma UNE- EN
13963:2015.

Este material, cumple los requisitos establecidos para el marcado CE.

TIEMPO DE SECADO

Aprox. 4 horas.

TIEMPO DE TRABAJABILIDAD

24 horas.

RELACION AGUA/YESO

0,38 (Aprox. 2,600 Kg /1 litro de agua).

FINURA DE MOLIDO

0% de retencién en tamiz de 315 pm.
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ADHERENCIA

>0,25 N/mm?

ENVASADOY CONSERVACION

ENVASES

Saco termosoldado de 20 Kg.

CONSERVACION

Mantener el material en lugar seco y resguardado de la luz solar.

MODO DE EMPLEO

1.- Utilizar un recipiente limpio para la preparacion de la mezcla.

2.- Anadir el agua al recipiente y espolvorear el polvo en una proporcion 2,600Kg
de producto por 1 litro de agua, aproximadamente.

3.- Dejar reposar 5 minutos y batir hasta obtener una masa consistente y
homogénea.

4.- Aplicar la pasta, de forma manual o a maquina, sobre las juntas de las placas y
colocar la cinta pasando la espatula sobre ella para asentarla, aplicando
después otra fina capadel producto.

5.- Cuando se haya producido el secado completo, se darad una segunda capa mas

ancha pudiendo aplicarse una tercera, siempre respetando el tiempo de secado
entre unay otra.

6.- Lijar de forma suave.
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