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SERIE: DR

Electrobombas sumergibles para drenaje

APLICACIONES

Bombas sumergibles para aguas sucias y fangosas en el sector de la construccion,
para el drenaje de aguas de desagile, de excavaciones y alcantarillas, fosos y
pasos inferiores; en el sector industrial para el bombeo de liquidos de tanques
de decantacion, emergencia contra inundaciones o incendios, instalaciones de
purificacion y tratamiento de aguas; en el sector agricola para riego, secado de
tangues y emergencia; en el sector domestico para el drenaje de emergencia en
bodegas o garajes de medinas o grandes dimensiones. Se suministran con inte-
rruptor flotante para funcionamiento en automatico (version G).

FUNCIONAMIENTO

Fluido: Aguas sucias poco cargadas

Temperatura maxima del liquido: 40°

Profundidad maxima de inmersion: 5m

Nivel de achigue: 15 mm

Paso de sdlidos: 10 mm

Minima inmersion para funcionamiento continuo: 190 mm
Maximo nimero de arranque por hora: 20

CARACTERISTICAS CONSTRUCTIVAS

CUERPO BOMBA: Fundicion de hierro gris

REJILLA ASPIRACION: Acero inoxidable AISI 304

RODETE: Multicanal en laton

EJE MOTOR: Acero inoxidable AlSI 416

SELLO MECANICO: Parte homba en carburo de silicio (cierre en bafio de aceite),
parte motor mediante retén

FLOTADOR EXTERNO: Con interruptor incorporado (version G)

CABLE ALIMENTACION: 10 m de cable sumergible HO7RN-F y enchufe Schuko
(version monofasica)

MOTOR ELECTRICO

Motores sumergibles con grado de proteccion IPX8 y aislante clase F. Monofasicos
230 V - 50 Hz con condensador permanente conectado y protector térmico incor-
porado y trifasicos 400 V - 50 Hz.

CONEXIONES

@ impulsion 114"

BOMBA| B C D E H2 Mt DNM

DR 100 | 105 330 219 45 70 190 [11/2"G
Dimensiones en mm
Mt: Nivel minimo de funcionamiento continuo
Modelo Codigo Potencia P1 Amp. Peso  Q{m®/h) 0 3 B g9 12 15 18
KW 1-230V  3-400V  (Kg) (I/min) 0 50 100 150 200 250 300
DR100G 201046 1,37 6,2 —_— 14 H{m) 19.4 18.5 17,1 15,2 12,6 93 4.4




